
 ဗဒ  မ တ န ဖ     မ    လ  မ   န   ပ   လ သ     န  ပ      

ထ တ လ ပ သ   သ  တ န   ပ                   ပ လ      သ    ရ        

န ဒ န   

၁။    မ ဝ န       န၊    မ       ပ  ရ              ရ        နသ    မန မ        ရ   

  သ          လ တ       ပ     ရ  လ ပ  န   မ       န   ပ     ထ       ပ   ဝန      မ မ    

လ ယ      ရရ       ရန ၊  ပ  တ     ပ  ပ        မ   သ    ဝ   ရ   ယ    ပ         ရန       ရ    သ   

 ပ   ဝ သ လ    မ      ရ     မ  မ   ၊         ရ     မ  မ          လ ပ              လမ  မ    

တ   တ   မ ရ ရ    ရန  တ    မ ဝ ဒ      မ     မ တ ၍  ဒသ တ        ပ    ရ   န  ယ   တ    ၌ 

တ ထ    န  သ  မ       ယ     ပ         မ   မ  ရ         မ     မ   မ   လ  ပ  ၊        သ  မ     

 လ ပ              လ မ        လ မ    ပ   ဘ ဝဖ    ဖ   တ   တ    ရ         မ            ရ    

 ပ လ   ရ  ပ သ  ။ သ    ဖ   ရ   မန မ        တ     မ     ပ           လ    ပ    န သ    

 ဗဒ ပ  မ            ပ ၍ လ သ     န  ပ     မ    ထ တ လ ပ လ        ရ        ဗဒ   န ထ တ လ ပ  န   

 ယ   လ မ     န  ဖ    Export      မ  Value-added ထ တ   န မ     ထ တ လ ပ လ   ပ   ဝ      

တ   တ   မ ရ ရ     ရ  တ    တ     မန မ           မ ဝ  လ ပ  န  ရ   မ     သ         ပ   ပ    ၍ (၃၁.၇. 

၂၀၁၇) ရ   န  တ     တ             မ   ပ လ ပ    ပ  သ  ။ 

၂။     ပ  တ             မ  ရ ဗဒ   မ     ပ   ထ   ရ  ရ   ပ  နယ       တ      ဒ သ    (၇)  ရ   

 ဗဒ        SME  လ ပ  န   ယ  မ    သ    န   ပ   ဖန   ဝ ပ       ရ  တ    မန မ            မ ဝ    

လ ပ  န  ရ   မ    သ    (MRBEA)      ပ   ပ    ၍ (၂၈.၈.၂၀၁၇) ရ   န  မ   (၈.၉.၂၀၁၇) 

ရ   န   ထ  ဗဒ  မ တန ဖ    မ    လ   မ န   ပ   လ သ     န ပ     ထ တ လ ပ သ   သ  တန      ပထ မ 

    မ  ဖ    လ   ပ              ဖ  ပ  သ  ။ 

ရ  ရ ယ       

၃။   လ    ပ    န သ     ဗဒ ပ  မ   မ  တန ဖ    မ    လ   မ  န   ပ   သ      န ပ      

 ပ လ ပ         ရန ၊     လ   န  ပ  သ မ    လ မ    ပ   ဘဝ ဖ    ဖ   တ   တတ လ     ပ    လ ပ        

       လမ   မ   ရရ    ရန       ထ တ   န မ               ၀   ရ     သ   မ    ထ တ  လ ပ      ရန  

ရ  ရ ယ  ပ သ  ။ 

န    ပ   သ  တ န  ဖ    လ          

၄။  ဗဒ မ တန ဖ    မ    လ   မ န   ပ  လ သ     န ပ     ထ တ လ ပ သ    သ   တန       မန မ          

   မ ဝ  လ ပ  န  ရ    မ    သ     ပ   ပ        ပ  ပ   မ  ဖ    (၂၈.၈.၂၀ ၁၇) ရ   န  မ   (၈.၉.၂၀၁၇) 



ရ   န   ထ  Center of Excellence (Incubation Center) ၊  မ တ (၅)၊ သလ  ဝ တ လမ  ၊ (၇)မ    ၊ 

ရန   န  မ   ၌      ပ ပ လ ပ    ပ သ  ။ 

 

၅။ သ  တန  ဖ    ပ     မ   န  သ         ပ ပ     လ မ    တ   ရ     ပ  သ  - 

 ( )        မ         -   ဖ   ဝ  ၊   သ          လတ       ပ    ရ   

    လ ပ  န  မ   ဖ    ဖ   တ   တ    ရ  ဗဟ      မ တ  

 ( )  ဒ       ဝ    -   န      ရ မ      ပ  ၊    မ       ပ  ရ        

           ရ        န၊   

 ( )        သ  -     ၊  မန မ           မ ဝ  လ ပ  န   ရ   မ     

     သ    

 (ဃ)    မ      - ဒ     ၊  မန မ           မ ဝ  လ ပ  န  ရ   မ      

     သ    

 ( )   တ     - ဒ     ၊  မန မ           မ ဝ  လ ပ  န  ရ   မ      

     သ    

 ( )   သန       -  တ     ရ မ   ၊  မန မ            မ ဝ  လ ပ  န  ရ    

    မ     သ    

 ( )          ယ   - တ          မ   ၊ ရန   န တ      ဒ သ    ၊    မ   

          ပ  ရ               ရ        န၊ 

 ( )   သ န      - ဒ တ ယ  န       ရ မ   ၊ ရန   န တ      ဒ သ    ၊    မ 

          ပ  ရ              ရ        န 

 (  )  ဒ     သ   တ  ဝ    - ဒ တ ယ  န       ရ မ   ၊ ရန   န တ      ဒ သ    ၊    မ 

          ပ  ရ              ရ        န 

 ( )           ထ  န   - ဒ တ ယ  န       ရ မ   ၊ ရန   န တ      ဒ သ    ၊    မ  

          ပ  ရ              ရ        န 

 (ဋ)         မ     - ဒ တ ယ  န       ရ မ   ၊ ရန   န တ      ဒ သ    ၊    မ  

          ပ  ရ              ရ        န 

 ( )   တ            - လ   ထ      န      ရ မ   ၊ ရ န    န တ       ဒ သ    ၊ 

       မ       ပ   ရ              ရ        န 

 (ဍ)   ဒ     လ         - လ   ထ      န      ရ မ   ၊ မ ဝ ဒ      ပ  ပ  ရ ရ 

      န 

 (ဎ)  ဒ           -   န   မ   ၊ န   ပ                မ    တ   ရ   န 



 

 (ဏ)    သ         - သ  တန  န    ပ ရ  

 (တ)  ဒ ဝ   သ    - သ  တန  န    ပ ရ  

 (ထ)  ဒ     ဝ    - သ  တန  န    ပ ရ  

 (ဒ) သ  တန  သ   / -  ပ  နယ        တ      ဒ သ     SME   နမ   မ   

  သ  တန  သ   ဝန ထမ    (၁၀)         SME လ ပ  န  ရ   (၁၈)    

၆။   သ          လ တ       ပ     ရ  လ ပ  န   မ   ဖ    ဖ   တ    တ    ရ  ဗဟ      မတ  ၊ 

 ဖ   ဝ         မ        မ   မ        ပ     ရ တ      မန မ        ၌   သ          လ တ     

လ ပ  န  မ       ၂၀၁၅       မ  တ  ၍   လ  ထ       ရ    ပ  လ   ရ         ၊   သ          

 လတ    လ ပ  န  မ      သ  မ    မ သ       ဝ တ  န ရ     ပ လ     သ မ   တ     ပ    

   ပ    ရ ဖ    ဖ   တ   တ  မ    ပ    ထ       ပ             ၊  န     ရ မ   မ လ     ပ ဒ     

      ၍  ပ ဒ တ   ပ သ    တ        သ  ဖ  မ  ၍   လ ထ       ရ    ပ လ   ရ  သ      

 တ  ရ       ၊ မ မ တ    မန မ        သ      မ          ဖ    တ   န သ   မ       ပ   ဖ   သ   လ    

   မ   တ    ရ  မ န  ထ  သ လ    ထ န     မ မရ  ဘ       ပ     ရ       သ            ဖ   သ    

 တ      န   မ   မ       Value-added ထ တ   န မ    ပ လ ပ ၍ တ  ပ    ရ            ပ   

တ      ပ      ပ    ရ  ပ  မ        မ   ဖ  ထ န       မ   ဖ         ၊ ယ     တ သ   IT   တ  

 ဖ  သ     တ    လ   ပ     မ       ဖ န   ဖ    ဖ    ၊    တ န   ၊     မ လ တ    ဖ    ဖ     

  ပ     ၍ ဝ     ဝန    ဖရ    ပ          မ           လ        မ   ဖ         ၊ ထ           

လ ပ  န  ရ   မ   ၊ သ       ရ    နမ    မ လ          မ ပ ၊   လ   မ ပ  ဘ    တ တ    ယ တ  

 ပ     ပ ၍ ပ   ပ    လ ပ        ရန လ   ပ        တ       မ         ပ သ   ။  

 

 

 

 

 

 

 

 

 အေသဵစာဵန္ငံဴအလတံစာဵစီဵပးာဵေရဵလုပံငနံဵမ့ာဵဖးဳ ဴွဖိုဵတိုဵတကံေရဵ 

ဗဟိုေကာံမတီ ၊ အဖးဲ ဝဴငံ ဦဵခငံေမာငံေက့ာံမ္ အမ္ာစကာဵေျပာြကာဵျခငံဵ 



၇။    မ       ပ  ရ             ရ        န၊   န      ရ မ      ပ  ဒ       ဝ   မ  

ယ န    တ    ပ    ရ       နသ      ပ     လ မ    မ န တ ယ  ဖ   ပ  န       ၊     ပ      

       ဝ တ        သ    ရသ  မ   ပ     န  သ တ   န      ဖ    သတ မ  တ  ထ  သ       

    သ    ရ       ၊ ထ          မ မ တ     န ပ     မ       Value-added  ပ လ ပ      ၊ Recycling 

Product မ    ပ  လ ပ       ဖ    ထ တ လ ပ      ပ    ၄        ရပ မ    တ      တ ပ  ရ မရ   ပ        ၊ 

   မ ၊ ဝ   မ       Export  ပ  လ ပ ရ  ၌လ          မ မ       ပ  လ ပ  ပ    န  သ တ   Procedure 

ထ တ    ပ ရ  သ    တ     တ  ပ    ရ       ရ  ၌        မ      ရ  သ       တ   မ  ရ       ၊ 

ယ    ဗဒ ထ တ   န သ     န  သတ   Procedure ထ တ    မပ ရ  သလ     န   မ  သ  သန  ရ   ရ လ    

မလ         ၊ သ  တန  ပ      ပ မ    ရ မ   တ         ပ    သ  မ    န   မ   ထ ရ  ပ         ၊ 

 ရ မ   မ ပ     သ    န   ပ  မ    ဖ    Quality Product မ   ထ တ လ ပ      မ   ဖ  ပ        ၊ 

Resource လ    ပ မ    ပ   Value-added ပ လ ပ ၍ ထ တ လ  ပ      ပ    တန ဖ    မ     န ပ       ဖ   

 ရ           မ   ဖ  ပ         ၊ ရ     တ    လ   ဝ      Natural Resource  တ     သ   Export 

 ပ လ ပ   နသ       တ  ရ ပ        ၊ မ မ   န  ဖ               သ    ရ    ၍  လ လ       သ        

ဝ  ပ  မ   မ    သ လ    ဖ   ဖ  ၊     လ     ဖ    ဖ      ဖ     တန  ၍     မ   ရ    ပ   လ ပ န      

န    န  မ  န မ န  ဖ         ပ     ပ   ထ  သ       တ  ရပ        ၊ မ မ တ          ရ      မ  ပ  ၊ ဝ  ပ   

မ   မ  မ      တ  ၍ လ မ       နပ        ၊ ၄   မ    မန မ        ရ        ပ     ရ   ၌လ    

 ပ          ရ    ရမ    န   ပ     န   မ  မ    ဖ  ပ                  ပ        ပ သ  ။ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ထ     ပ      သ           လတ     လ ပ  န  မ   ဖ    ဖ   တ   တ    ရ   နမ  န   ပ   

ပ  ပ    ပ    သ    (၃)     တ   လ  တ        ပ န လ   လ လ       ပ        ပ     ရ   ၌  တ   

     ပ     သ    မ       မ ပ    လ  မ    နသ     ဖ  မ       တ  ရ ပ    မ        ပ  ပ   ပ     ရပ        ၊ 

စကံမှုှကီဵြကပံေရဵန္ငဴံစစံေဆဵေရဵဦဵစီဵဌာန၊ 

ေွှနံြကာဵေရဵမ္ူဵခ့ုပံေဒ်ေအဵေအဵဝငံဵမ္ အမ္ာစကာဵေျပာြကာဵျခငံဵ 



Product Quality      ပတ သ   ၍ လ    ပ မ       Export Market သ   တ  သ     ပ    မ  Quality 

မ ပ   မ  ၍ Container  လ     ပန ပ     ရသ      ဖ  မ   လ   ရ  ပ        ၊ Quality သ မ  

Packaging  ပ     တ   လ       န   လ   ရ  ပ        ၊ ယ       မ မ တ          မ      ၊ ဝ  မ       

Export  မ   မ  ရ    ပ လ ပ မ  ဟ      သ ရ သ        တ  တ        မ  Center     တ    ဖ    ၍     ၊ 

ဝ  မ              ရ   ပ လ ပ  မ  ဟ  မ ဝ ဒ   မ တ လ     ပ   ဖ  ပ        ၊ ထ           Government 

မ ပ        သ    Facilities မ    ထ   ပ   ပ    မ  SMEs လ ပ  န  ရ   မ     န ဖ   လ    Skill 

တ    ရန           ပ  ၊ ဝန ထမ   မ   မ လ     Provision             လ ပ        ရန  

လ   ပ        တ       မ         ပ သ  ။  

၈။ ထ    န     မန မ           မ ဝ  လ ပ  န  ရ    မ     သ               သ မ  မ မ တ    

 သ   သ       လ       တ     ဖ       မ လ   ဘ  လ ပ  ရ ရ  သ    လ  ပ     တ      

မတ မတ လ  ပ  သ  ၊         မတ မယ   သ    သ   တ     ဖ         ၊ ယ   သ  တန  သ   Product 

    Market သ   ထ တ  ပ      ရန ၊ သ  တန  သ   မ   မ  Consumer လ  ထ သ       ယ တ       ယ     

ထ တ  ပ      ရန  Commercialized လ ပ  ပ သ   သ  တန   ဖ  ပ        ၊    မ  မ        

ထ    သ ၊    မ လ ပ  န   မ     (Bone of Rattan) ဟ  တ         ဝ   သ           ပ  နယ တ    

လ မ ဝန ထမ   ယ  ယ  ရ       ပန လ   နရ   ထ   ရ ဝန       န၊ သဘ ဝပတ ဝန       ထ န  သ မ   ရ  

ဝန       နတ         ပ   ပ    ၍ သ  တန  ပ        ဖ         ၊ ဝ      မ  မ  တ  တ  ပ  သ    သ   သ    

လမ  တ    တ  တ        သ  မ     ဝယ  မ   သ        မ ပ      ရ       သ           တ       ရ   ပ   

           သ    တ  ပ    ရ  မ လ                ရ ရ   န ပ  ဖ         ၊ နယ  ပ  ဒသမ   တ    Value-

Added  ပ လ ပ ၍   န     မ   ထ တ      သ    တ   တ     ရ   သ  လ မ    မ    ဖ     လ ပ              

 လမ  မ   ပ  မ  မ    ပ  လ  ပ  ၊            ဝ     မ   ရရ               တ       ရ    လ     ပ         

ပ သ  ။ 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ျမနံမာနိုငံငဳှကိမံဝါဵလုပံငနံဵရ္ငံမ့ာဵအသငံဵဥက္က ဋ္ဌ ဦဵေက့ာံသူမ္ 

သငံတနံဵဖးငံဴပးဲ အမ္ာစကာဵေျပာြကာဵျခငံဵ 



ထ    န   မ မ  တ    သ   သ   ရန   န  မ   ၊ တပ မ  တ   န  မ၌ (၁)     လ     ဖ ဖ  ဝ ရ လ တ   တ      မ ၊ 

   တ  ဘ လတ   တ     မ ၊      ပ    (၂)   မ  ပရ  ဘ   ပပ   ပ လ ပ  ပ    သ   သ  မ       ယ  တ     

 ပ လ ပ  သ      န  ပ     မ        ပသ ရ      လ   ရ  ပ        ၊  ပ     သ     ဖ ဖ  ဝ ရ  လ  ပပ  တ    

 မ    သမ   သ         လ         တ  သ   ပ     မ       လ ယ   ဝယ   န သ         ရဖ ယ   

 တ  ရပ        ၊ Bamboo Market တ    ယ       မန မ             ယ    ပ     န သ    ဗ ယ   နမ ၊ 

ထ     ၊    ဒ  န  ရ          တ   မ     သ မ  မ       ရ   န သ  လ   ၊    မ       ဗဒ တ   တ    သ ပ မ   သ    

 တ     ရ    သ                     ရ   တ   မ   မ   ထ တ    ယ     ပ         ရန  လ   ပ  

       တ       ရ    လ     ပ        ပ သ   ။ 

 

သ       ပ     မ          ရ  မ    

၉။  ဗဒ မ  တန ဖ    မ    လ   မ န   ပ  လ သ     န ပ      ထ တ လ ပ  မ သ   တန  တ          ပ  

 တ      န   ပ  (၉)မ        သ      ပ        ပ သ  - 

 ( ) ပ  တန ရ     ဗဒ      ပ    သ    န   ပ   

 ( )          သ    န   ပ     

 ( )          သ န      သ   န   ပ   

 (ဃ)      ထ   သ     န   ပ   

 ( ) Pencil Cup  ပ လ ပ သ     န   ပ   

 ( ) Waste Basket  ပ လ ပ သ   န   ပ   

 ( ) Stool  ပ လ ပ သ    န   ပ   

 ( ) Partition  ပ လ ပ သ   န    ပ   

 (  ) Chair  ပ လ ပ သ   န   ပ   

( ) ပ  တန  ရ     ဗ ဒ      ပ    သ    န    ပ    

  ဗဒ မ  တန ဖ    မ    လ   မ န   ပ   လ သ     န  ပ      ထ တ လ ပ      ရန  တ      န    မ      

  လ    ပ   သ     ဗဒ ပ  မ   မ      တ (၂)  ပ      န  ရ  သ     ဗဒ မ       လ         ၊ 

     ပ      မ   မ ထ  သ      ဗဒ ပ  မ   မ လ         တ  (၂) ပ    သ    (၃)  ပရ   သ     ဗဒ     မ        

  မ        ရ       ဖတ          သ   ထ   နပ တ   လ န  ၍  သ    ပ      ပ သ  ။  ဗ ဒ  

     ပ    သ    န     န  မ          ၊   မ    မ   တ   ရ  သ     ဗဒ ပ  မ        မ  ဘ  သ    

  ပ   န         ပ  ပ  ၊ ဝ       တ  ဘ    တ     ပ  ရ     ပ  သန လ   ရန  ရ  ရ       ပ  မ       



  တ ပ  ရပ  မ  ။  သ  ထ   လ  သ     ပ  မ   မ    ပ  ရ    ပ   သန လ သ    တ    

 တ   သ    ပ      ပ သ   ။  မန မ        တ     ဗဒ ပ  မ       မ       တ    (၁)   မ ၊ မ           

  လတ    (၁)    မ ၊ တ ပ    လတ    (၁)    မ  ၊ တန    လတ    (၁)    မ ၊      ပ     တ      လ   (၄)    မ  

     တ ရ တ သ မ        ပ  သ  ။  ဗဒ ပ  သ   တမ  (၂)         ပ   သ    ပ ရန  မသ    တ           

 တ  ရ  ရပ သ  ။ 

( )          သ    န   ပ    

 ( -၁)       သ      ( လ မ      ) န    ပ    

 လ  ပ  န   န        Flow Chart 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 လ  ပ  န        ရ    မ           ပပ   မ    

 

 

 

 

Raw 

Rolling 

Cutting 

Stranding 

Raw Rolling Cutting 

Rolling ျပုလုပံွပီဵ သညံဴ 

ေဗဒါရုိဵအာဵအရငံဵ အဖ့ာဵညီေစရနံ 

ကတံေြကဵျဖငဴံ အလယံနင္ံေဴဘဵသာဵမ့ာဵ 

ညှပ၍ံ ှကိုဵ(၂)ေခ့ာငံဵအျဖစံ ပုေဳဖာံျခငံဵ  

ကုနံြကမံဵေဗဒါရုိဵေျခာကံမ့ာဵ 
လကံလ္ညံဴှကိတံစကံျဖငဴံ 

ေဗဒါရုိဵအတးငံဵ ရ္ိေလကုိဖယံထုတံျခငံဵ  

Semi-Product 

(က့စံှကိုဵအေသဵ) 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 လ  ပ  န        ရ    မ   သ   တ        လ   မ    

 -  ဗဒ             ရ         ဖ   ပ     ရ    မ  ပ  ရ  န  သ  နရ  မ        တ       ဖ    

 ပ              ဖတ    လ  လ       တ     ဖ    ဖ    ၊  တ              သ    

 ပ ၍  ဖ    ဖ ၍  န    ယ   ပ  သ          လ ဖ   ထ တ  ပ ပ  ။ 

 -  လ ဖ   ထ တ ထ   သ  ဗဒ      မ      ဘ သ  မ      လ         ၊  န  

4mm ဖ    ထ ပ ဖ    လ ယ  မ  န၍  ရ   မ  ဖ    ထ  တ  ဖ     တ     ပ      

 ဖ     ပ         (၂)       ရ           ရ   ပ ။ 

 - တ  ဖ     တ      ပ ထ   ပ   သ       တ            ယ ၍ တ  ဝ  န   ပ   

 န          ဘယ  ဘ   လ    ဖ        ထ   ပ ။   ဘ      မ  ၌  န         

တ                       တ    သ   (၃)လ  မ  န  ထ   ပ ။       (၃)       ပ     

 ဖ  သ    ပ  မ  ။ 

 -   ဘ   မ           ထ ထ   ထ   သ              လယ  ဘ        ထ   သ     

      ပ  သ   ထပ ၍     ပ ။ ထ    န    ဘယ  မ      ပ သ    ထ ပ    မ ဘယ    ပ  သ     

ထ ပ ၍     ပ  ။ 

 -          ရ န   (၂)လ  မ န     န ပ   န         တ               ပ ဘ  မ  

ထပ    ၍        သ   ပ  ။  ပ (၁၀၀)  န  ရသ  ထ     ပ   Pencil Cup ၊ 

Waste Basket၊ Stool  သ     ဗဒ  Value-Added Product မ       

ထ တ လ ပ ရန    သ    ပ      သ    Semi-Product (           သ )    ရရ  လ  

ပ မ  ။ 

  

 

Stranding 

ေဗဒါ Value-Added ထုတံကုနံ (Pencil Cup ၊ Waste 

Bracket ၊ Stool ) မ့ာဵျပုလုပံရာတးငံအဓိကအသဳုဵျပုရသညဴံ 

Semi-Product က့စံှကိုဵအေသဵ ျဖစံလာပု ဳ

 

Semi-Product 

အရငံဵအဖ့ာဵညီ 4mm 

ေဗဒါရုိဵေျခာကံမ့ာဵအာဵ ှကိုဵေသဵအလိမံက့စံ 

နညံဵျဖငဴံ ှကိုဵက့စံပုဳ 

Semi-Product 



 ( -၂)              ( လ မ     )န   ပ   

 လ ပ  န  န       Flow Chart 

 

 

 

 

 

 

 

 

 လ  ပ  န        ရ    မ  ပပ  မ     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Raw 

Rolling 

Cutting 

Stranding 

Stranding 

ကုနံြကမံဵေဗဒါရုိဵေျခာကံမ့ာဵ လကံလ္ညံဴှကိတံစကံျဖငဴံ 

ေဗဒါရုိဵအတးငံဵရ္ိေလကုိဖယံထုတံျခငံဵ 

Raw Rolling Cutting 

Semi-Product(က့စံှကိုဵအှကီဵ) 

Rolling ျပုလုပံွ ပီဵသညံဴ 

ေဗဒါရုိဵအာဵအရငံဵ အဖ့ာဵညီေစရနံ 

ကတံေြကဵျဖငဴံ ေဘဵသာဵမ့ာဵ ညှပ၍ံ 

ှကိုဵ(၁)ေခ့ာငံဵအျဖစံ ပုေဳဖာံျခငံဵ  

Semi-Product 

အရငံဵအဖ့ာဵညီ 8mm 

ေဗဒါရုိဵေျခာကံမ့ာဵအာဵ ှကိုဵှကီဵအလိမကံ့စံ 

နညံဵျဖငဴံ ှကိုဵက့စံပုဳ 

ေဗဒါ Value-Added ထုတံကုနံ (Pencil Cup ၊ Waste      

Basket ၊ Stool ) မ့ာဵျပုလုပရံာတးငအံဓိကအသဳုဵျပုရသညဴံ 

Semi-Product က့စံှကိုဵအှကီဵ ျဖစံလာပု ဳ

အရငံဵအဖ့ာဵညီ8mm ေဗဒါရုိဵေျခာကံမ့ာဵအာဵ 

ှကိုဵှကီဵအလိမကံ့စံ နညံဵျဖငံဴ ှကိုဵက့စံပုဳ 



 

 လ  ပ  န        ရ    မ   သ   တ        လ   မ    

 -               ( လ မ     )  န    ပ   မ         သ      ( လ မ     ) 

န   ပ        တ ပ သ  ။     ပ  သ        မ    လ ဖ   ထ တ ထ   သ   ဗဒ      

မ       (၈)မ လ မ တ   န   တ  ဖ     တ     ရ   မ  ဖ    ထ    ဘ သ  မ    

  ပ       ဖ  ပ သ   ။  ဗဒ     တ         လ    (၈) မ လ မ တ    ဖတ ရ သ     တ    

     (၁)       သ  သ    ပ      ပ သ  ။ 

( )          သန      သ    န    ပ    

           ထ  သ             မ                မရ    ရန    တ     ဖ     သန      ပ  မ  

သ  လ   ပ  သ လ  မ ပ     မ     ဖ   ပ   ဖ  ယ   လ ပ ရပ မ  ။      တ ရ ၌ Hydrogen per 

Oxide-H2O2       ရ    သ    ပ ရပ  မ  ။ (၂၀) လ တ  န    န  သ   ပ   တ    ထ သ    H2O2 (၁) လ    

 ရ(၄)  ရ  ပ ၍      တ မ     ဗဒ          မ     ဖ    ၊  ဗဒ     မ     ဖ      ရ မ တ သ   ထ  

ဖ ထ   ၍   ပ မ   တ  လ    ဖ   ဖ    (၅) မ န   န     မ  ပ ရပ မ  ။ (၅)မ န   န     မ  ပ   ပ   န    

     မ ထ  သ       ရ  ထ မ ထ တ     န ပ ထ တ         သ   ထ လ န   ပ  ရပ မ  ။ ပထ မ 

 သ တ     မ သ         မ       (၅) မ န   န    မ   ပ  ပ   န    ဒ တ ယ သ တ တ    (၇) မ န   မ   (၁၀) 

မ န   န     မ  ပ ရ ပ မ   ။ တတ ယ  သ တ တ    (၁၀) မ န   မ   (၁၅) မ န   န     မ  ပ ရ ပ မ  ။  

၄       ရ       ဗဒ သန  ပ  (၄)   မ  ထ   သ    ပ       ပ   ၊  ဗဒ မ သန  ဘ    န    ယ      ပ 

 နပ  (၃)   မ ထ သ   သ    ပ      ပ သ  ။ 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 ညစံအေြကဵသနံစဴငံွပီဵသညံဴ 

Semi- Product ေဗဒါက့စံှကိုဵမ့ာဵ 

ေဗဒါရိုဵမ့ာဵအာဵ အညစံအေြကဵ 

သနံစဴငံရနံ H2O2 န္ငံဴ ေရေရာစပံေနပုဳ 



(ဃ)      ထ   သ    န    ပ   

      ထ   သ    န   ပ     သ  မ   Pencil Cup Frame၊ Waste Basket Frame တ     

Body လ   ပတ ၊ Stool       Chair တ     မ       ပ                လ    ပတ မ   တ    ရ  သ    Frame 

Timing မ   တ     လ မ      သ  ၊  လ မ         ၊    ဖ                  သ မ န  ဗဒ      မ       

 သ    ပ ၍ လ ပသ   ဒ       မ    ဖ     ယ   လ ပ သ   န   ပ         လ  ပ သ   ။  

 

 

 

 

 

 Frame Timing မ   ဟ    ရ ၌ ယ   သ  တန  တ       မ      ဝ      သ   သ    ပ   သ   လ    

၄    တ       သ ပ နန        Gate               Steel ပ    လ   မ        သ    ပ      ပ သ   ။ မ မ  Idea 

Creation  ပ မ တ  ၍ လ    Ideaရ  သ    Design  တ     ထ        ပ သ   ။ 

 

 

 

 

 

 

 

    

 

      ထ   ၍         န   န   (၃)လ  မ န    လ  တ     န   ထ ပ      တ              

Lapping ထပ ၍              ပ သ  ။  တ    ဘ           ထ   ၍   ထ    နသ    

   

Waste Basket Frame Pencil Cup Frame Stool Frame 

  

First Timing Second Timing 

ထပံမဳထညံဴသးငံဵရသညံဴ 

အကူ Timing ှကိမံေခ့ာငံဵမ့ာဵ 

Fix Timing မ့ာဵ 

ှကိုဵထိုဵယကံလုပံရနံအတးကံ Timing Setting သတံမ္တံပုဳမ့ာဵ 



 နရ မ        ပ      ဖ     ပ  ၍      သ တ      ပ သ  ။      ထ   သ   န   ပ  မ         ပ   

 တ      (၆) မ    ရ  ပ  သ   - 

 (ဃ-၁) တ          ထ   ပ       ပ    ထ   န    

 လ  ပ  န   န        Flow Chart 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 လ  ပ  န        ရ    မ  ပပ  မ     

 

 

 

 

 

 

 

 

Body Frame 

1st Pitch Timing (in) 

2nd Pitch Timing (up) 

1st Pitch Timing (in & 

up) Looping 

Pencil Cup 

Body Frame ပဳု 

ပထမအဆငဴံ စဦဵှကိုဵအဝငံ 1st 

Timing ေအာကံမဝ္ငပံု ဳ

ဒုတိယအဆငဴံ ှကိုဵထုိဵသညံဴံ 2nd 

Timing အေပ်မ္ဝငံပုဳ 

Body Frame 1st Pitch Timing (In) 2nd Pitch Timing (Up) 

Finished Product 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 လ  ပ  န        ရ    မ   သ   တ        လ   မ    

 -          တ            မ မ  လ  တ   န            သ လ      န ထ   

 တ       ဖတ ပ  ။ ဘယ  ဘ     မ  ရ                     ထ   မ    Frame 

Timing      သ     ထ   ပ ။   ဘ     မ  ရ            ပ လ   ရ   Frame 

Timing   ပ  သ    ထ   ပ ။ ထ    န     ပ လ   ရ   Frame Timing 

     သ    ထ   ပ ။  န     တ      Frame Body လ   ပတ   ပ   ထ            

တ          ထ   ပ       ပ    ထ   န   ဟ     ပ  သ  ။ 

 (ဃ-၂) တ          ထ          ထ    န     

 လ  ပ  န   န        Flow Chart 

 

 

 

 

 

 

 

 

1st Timing နင္ံဴ 2nd Timing 

တုိအဴာဵ Looping ဆကံလကံ 

ယကံလုပေံနပုဳ 

1st Timing နင္ံဴ 2nd Timing 

တုိအဴာဵ Looping ဆကံလကံေဆာငံ 

ရးကံွပီဵ Finished Product(Pencil Cup) ရရ္ိလာပု ဳ

Body Frame 

1st Timing (1st Layer) 

၁ ပငေံက့ာံ / ၁ ပငံက့ 

 

2nd Timing (2nd Layer) 

၂ ပငေံက့ာံ/၁ပငကံ့ 

 

1st Layer &  2nd Layer 

Looping 

Looping Finished Product 

Finished Product 



 လ  ပ  န        ရ    မ  ပပ  မ     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 လ  ပ  န        ရ    မ   သ   တ        လ   မ    

- တ          ထ          ထ    န    မ   တ         ထ   ပ       ပ     ထ    န         

        တ  ပ တ ထ   ပ       တ ပ  သ   ။     ပ  သ         မ            

ထ   ၍ တ  ပ တ  ပ   ပ  ဒ တ  ယ     တ   သ                   Frame 

Timing (၂)          ပ သ   ထ    ပ   ပ လ   ရ   Frame Timing (၁) 

            သ    ထ   ပ ။ ထ    န     ပ လ   ရ   Frame Timing (၂) 

         ပ သ   ထ    ပ    ပ လ   ရ   Frame Timing (၁)      သ   ထ   ပ ။ 

Body Frame 1st Timing (1stLayer) 2nd Timing (2nd Layer) 

 

Looping Finished Product 

ပထမအဆငဴံ စဦဵှကိုဵအဝငံ 

(၁)ပငေံက့ာံ(၁)ပငကံ့   

1st Layer ထုိဵပဳု 

Waste Basket 

Body Frame ပဳု 

ဒုတိယအဆငဴံ ှကိုဵစအာဵ 

(၂)ပငေံက့ာံ (၁)ပငကံ့ 2nd 

Layer ထုိဵပု ဳ

1st Layer န္ငဴံ 2nd Layer 

တုိအဴာဵ Looping ဆကံလကံေဆာငံ 

ရးကံေနပုဳ 

Looping ဆကံလကံေဆာငံ 

ရးကံွပီဵ  Finished Product (Waste 

Basket) ရရိ္လာပု ဳ



-  န    တ     ဒ တ ယ        ပတ ထ   ၍ တတ ယ       ရ   သ        

ပထမ     ပ     တ      Timing တ           ပ ၊  ပ လ   တ           

     ထ   ရပ မ  ။  တ ထ       ရ   သ        ဒ တ ယ       တ      

Timing              ပ   ပ လ   တ               ထ    ရပ မ   ။ 

- ၄    န    ဖ    တ  ပ တ           Timing တ           ပ  ပ လ    

တ              ၊ Timing              ပ   ပ လ   တ                

ပ     တ      Frame Body   ပ   ထ            တ          ထ           ထ   န    

ဟ    ပ  သ  ။ 

 (ဃ-၃)            ထ            ထ   န    

 လ  ပ  န   န        Flow Chart 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Body Frame 

Rope Setting 

 

2nd Timing 

Double String 

(၁ပငေံက့ာံ/၁ပငကံ့) 

1st Timing & 2nd Timing Looping 

1st Timing 

Double String 

(၁ပငေံက့ာံ/၁ပငကံ့) 

Finished Product 



 လ  ပ  န        ရ    မ  ပပ  မ     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 လ  ပ  န        ရ    မ   သ   တ        လ   မ    

 -          တ            မ မ လ   တ   န          သ လ      န ထ  ထ    

     ရ   ၍  ဖတ  ပ   လယ       ထ  ပ ။       ထ   မ    Frame Timing တ    

၄                    ထ  ၍   ပ ဘ  ရ                     ဘ  ရ   

           ပ သ    ထပ  ပ  (၂)ပ  ပ     ပ လ   ရ  သ    Frame Timing 

န္စံေခ့ာငံဵထုိဵရုိဵရုိဵထုိဵနညံဵကုိအသဳု ျဵပု၍  

ျပုလုပံထာဵသညဴံ  Pencil Cup 

Body Frame Rope Setting 

 

1st Timing 

Double String 

 

 

 

 

   

2nd Timing 

Double String 

 

1st Timing & 2nd 

Timing Looping 

 

Finished Product 

 

ေဗဒါှကိုဵ 

ှကိုဵ(၁)ေခ့ာငံဵတညံဵျဖငဴံ  

Double String ျဖစံေစရနံ 

Setting ျပုလုပပံု ဳ

Pencil Cup 

Body Frame ပဳု 

ှကိုဵ(၂)ေခ့ာငံဵပူဵ၍ Timing 

အဝငံပဳု 

ှကိုဵ(၂)ေခ့ာငံဵပူဵ၍ Timing 

အထးကံပုဳ 

Looping  

ဆကံလကံေဆာငံရးကံေနပဳု 



     သ    ထ   ပ ။       ဘ   ရ                  ပ ဘ               

     မ ယ ၍  ပ လ   ရ  သ    Frame Timing   ပ သ   ထ   ပ ။ 

 -  န    တ      Frame Body တ    လ        ပ ဘ  ရ                 

     ဘ   ရ              ပ သ    ထပ  ပ   (၂)ပ  ပ      ပ လ   ရ  သ     Frame 

Timing      သ   ထ   ပ ။      ဘ   ရ                  ပ ဘ              

     မ ယ ၍  ပ လ   ရ  သ    Frame Timing   ပ သ   ထ                        

ထ             ထ   န   ဟ    ပ သ  ။ 

 (ဃ-၄) သ           ထ           ထ   န     

 လ  ပ  န   န        Flow Chart 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Body Frame 

Rope Setting 

 

2nd String, Fifth Timing 

(၁ပငေံက့ာံ/၁ပငကံ့) 

1st String, 2nd String, 3rd String 

Looping 

1st String, Fourth Timing 

(၁ပငေံက့ာံ/၁ပငကံ့) 

3rd String, Sixth Timing 

(၁ပငေံက့ာံ/၁ပငကံ့) 

 

Finished Product 



 လ  ပ  န        ရ    မ  ပပ   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Body Frame Rope Setting 

 

1st String 

Fourth Timing 

 

     

 

2nd String 

Fifth Timing 

 

3rd String 

Sixth Timing 

 

Looping 

 

Finished Product 

Waste Basket Body 

Frame ပဳု 

ှကိုဵ(၃)ေခ့ာငံဵအာဵ Serial 

အလိကံု Timing Setting 

ျပုလုပပံု ဳ

1st String 

Fourth Timing 

ျပုလုပပံု ဳ

Timing        1       2    3      4     5      6 

Triple      

String 

 

2nd String, Fifth Timing 

ျပုလုပပံုဳ 

 

3rd String, Sixth Timing 

ျပုလုပပံု ဳ

 

သုဳဵ ေခ့ာငံဵထိုဵရုိဵရုိဵထိုဵနညံဵျဖငဴံ 

ျပုလုပံေသာ Finished 

Product(Waste Basket)ပဳု 

 

Looping ျပုလုပံပဳု 

 

 

 



 

 လ  ပ  န        ရ    မ   သ   တ        လ   မ    

-          တ            မ မ         သ လ       န ထ   တ      (၃)         

 ဖတ ထ   ပ ။ မ မ     သ   ရ  Frame Timing တ                   တ    

ဘယ ဘ        မ          တ    ထ  ရ  ရပ မ  ။ ဘယ  ဘ     န     ရ   

      တ  ဘ        ပ လ   တ   ရ  သ      ဘ                 ပ မ ထပ  ၍  

 တ တ   မ    Frame Timing      သ   ထ   ပ ။ ဘယ ဘ     န      ဒ တ ယ 

  မ   ရ        တ  ဘ       ပ လ   တ   ရ  သ      ဘ               

  ပ မ ထပ  ၍  ပ  မ  မ    Frame Timing      သ   ထ   ပ ။ ဘယ  ဘ   

   န      တတ ယ   မ   ရ          တ  ဘ        ပ လ   တ   ရ  သ    

  ဘ                 ပ မ ထပ  ၍    မ  မ    Frame Timing      သ    

ထ   ပ ။ 

-  န    တ      Frame Body တ    လ      ဘယ  ဘ      န     ရ          

တ  ဘ       ပ လ   တ   ရ  သ      ဘ                ပ မ ထပ ၍ ၄         

သ                  Frame Timing      သ    ထ            သ           ထ    

        ထ   န   ဟ      ပ သ  ။ 

 (ဃ-၅) သ           ထ    မ    ထ   န    

- သ           ထ    မ    ထ   န   မ   သ           ထ            ထ    န                  

တ   ပ တ ထ    ပ        တ  ပ သ   ။     ပ  သ        မ           ထ   ၍ 

တ  ပတ   ပ   ပ   ဒ တ ယ      တ   သ        ဘယ  ဘ     န     ရ          

တ  ဘ        ပ လ   တ   ရ  သ      ဘ                    မ ဝ  ၍ 

၄        သ                  Frame Timing   ပ သ   ထ   ရပ  မ  ။  

-  န    တ      ဒ တ ယ          ပတ ထ   ၍ တတ ယ      ရ   သ        

ပထမ      ပ     တ      ဘယ  ဘ     န     ရ         တ  ဘ       ပ လ    

တ   ရ  သ      ဘ                  ပ မ ထ ပ ၍ ၄         သ                 

Frame Timing      သ    ထ   ရပ မ  ။  

- ၄    န    ဖ    တ  ပ တ           ဘယ  ဘ     န     ရ         တ  ဘ      

 ပ လ   တ   ရ  သ      ဘ                 ပ မ ထပ  ၍ ၄         သ            

       Frame Timing      သ   ထ        ၊ ဘယ  ဘ     န     ရ          



တ  ဘ        ပ လ   တ   ရ  သ       ဘ                     မ ဝ   ၍ ၄     

     သ                 Frame Timing   ပ သ   ထ             သ          ထ    

 မ   ထ    န    ဟ    ပ သ   ။ 

( ) Pencil Cup  ပ  လ ပ  သ   န   ပ   

 လ  ပ  န   န        Flow Chart 

 

 

 

 

 

 

  

 

 လ  ပ  န        ရ    မ  ပပ   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Body Frame 

Frame ေဘာငံကးပံျခငံဵ 

 

ေဘဵအကာယကံလုပျံခငံဵ  

Finished Product 

Body Frame Frame ေဘာငံကးပံျခငံဵ 

 

ေဘဵအကာယကံလုပျံခငံဵ  

   

Pencil Cup Body Frame ပဳု Pencil Cup Body Frame 

အေပ်န္ငံဴေအာကံအာဵ ေဗဒါရုိဵျဖငဴံ 

ATM ေကာံသုတံကာ ေဘာငံကးပပံု ဳ

    ှကိုဵထုိဵနညံဵပညာမ့ာဵျဖငံဴ 

ေဘဵအကာယကံလုပပံု ဳ



 

 

 

 

  

 

 

 လ  ပ  န        ရ    မ   သ   တ        လ   မ    

-  ဗဒ     မ            မ     ပ ။ Pencil Cup Frame       ဝ           

  ပ  ဝ      ပ တ    ATM     သ တ ၍  ဗဒ       မ   ဖ    တ  ပ တ  ပ          

ပတ  ပ ပ  ။ Pencil Cup Frame  လယ  တ    တ    မ မ ထ   လ  သ          ထ   န       

 သ    ပ ၍ လ   ပတ  ပ        ထ    ပ    န         န သ           တ    သ    

     ထ   ၍       သတ    Pencil Cup   ဖ    သ    ပ       ပ  သ   ။  

( ) Waste Basket  ပ လ ပ သ    န    ပ   

 လ  ပ  န   န        Flow Chart 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ေဘဵအကာယကံလုပံျခငံဵ 

 

Finished Product 

 

    ှကိုဵထုိဵနညံဵပညာမ့ာဵျဖငံဴ 

ေဘဵအကာယကံလုပပံုဳ 

 

သငံတနံဵ သာဵမ့ာဵျပုလုပံထာဵေသာ Finished Product (Pencil Cup) မ့ာဵ 

Body Frame 

အကူ Timing ှကိမေံခ့ာငံဵမ့ာဵအာဵ ေအာကံအထိုငံ 

Frame န္ငဴံ တးဲဖကံေဘာငံကးပံျခငံဵ 

Finished Product 

ေဘဵအကာယကံလုပျံခငံဵ  

အေခ့ာသတံျခငံဵ 



 လ  ပ  န        ရ    မ  ပပ  မ     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 လ  ပ  န        ရ    မ   သ   တ        လ   မ    

- (၁၄) လ  မ န     ရ   ရ  သ       မ                  (၃၀)  ဖတ ထ   ပ ။  ဗဒ     မ    

          မ     ပ ။ Waste Basket Frame         ရ    သ   ထပ သ     ဝ      ပ      

  တ ထ တ  ထ   ပ    ဝ      ဘ       ATM     သ တ  ထ   ပ ပ ။ 

-    မ          (၁)            Frame Timing တ          လ   မ ဝ    

 န      တ    Waste Basket Frame   မ   ထ   (၂) လ  မ န       ၍ ထ   ပ   

     ဘ   ပ   န သ   ပ          ဝ      ဘ     ဘ  သ    တ  လ  မ န         ပ   

  ပ သ     ပန  ထ    ပ ပ ။          ဝ      ဘ         တ     မ     တ             မ   

   ထ   သ  ဗဒ     မ    ဖ   ပတ ၍      ပ ပ ။ 

Body Frame ှကိမံေခ့ာငံဵ Setting 

 

ေဘဵအကာယကံလုပျံခငံဵ  

   

ေဘဵအကာယကံလုပျံခငံဵ  အေခ့ာသတံျခငံဵ 

 

Finished Product 

  
 

Waste Basket Body Frame ပဳု အကူ Timing ှကိမေံခ့ာငံဵမ့ာဵအာဵ 

ေအာကံအထိုငံ Frame န္ငဴံ 

တးဖဲကံေဘာငံကးပပံု ဳ

 

ေဘဵအကာယကံလုပပံု ဳ

ှကိုဵထုိဵနညံဵမ့ာဵျဖငံဴ 

ေဘဵအကာယကံလုပပံုဳ 

 

ေဘဵအကာယကံလုပံွ ပီဵ 

ထိပနံှုတံခမံဵန္ငံဴတးဲဆကံအေခ့ာသတံပုဳ 

 

Finished Product, 

Waste Basket 



-  န   ထပ    မ       တ              ပ သ     ပန  ထ    ထ   သ        မ            

  မ         တ ထ     ပ  တ  လ    ပထမ န    တ       ဝ      ဘ       ဘ   သ    

တ  လ   မ န        ပ      ပ သ    ပန  ထ    ပ    န   ၊          ဝ      ဘ          တ  

   မ     တ            မ      ထ    သ   ဗဒ     မ     ဖ    ပတ ၍      ပ ပ ။  န    တ       

   မ                (၃၀)             ဝ      ဘ        ပ တ ၍      ပ ပ ။ 

- Waste Basket Body ပ         မ မ     သ   ရ       ထ   န     ဖ            မ   ၍ထ    ပ   

  ပ     မ ရ       လ  မ၀   န   လ  တ      ပ သ     ထ   ထ    န သ    

   မ      မ          ပ  ဝ      ဘ         ဘ  န   မ  “L ” ပ                 (၁/၂) 

လ  မ န   ထ   ပ ။   န သ    ပ     မ        တ      ဖ      ပ ထ တ ပ   ပ ။ 

-   ပ  ဝ      ဘ        ဗဒ        မ   ဖ     ဝ      ဘ      ပ သ    ပ     တ      ATM 

    သ တ ၍          ထ  သ       မ      မ    ဖ   ပ  တ  ၍ တ  ပတ   ပ         

ပတ  ပ ပ  ။ ထ    န         မ သတ ရ သ  သ       ထ        ယ    ပ     တ      

   ထ   ၍  န  သတ   တ    တ   နရ  သ     ပ ထ           သ တ  ပ ပ ။ 

( ) Stool  ပ လ ပ သ    န   ပ    

 လ  ပ  န   န        Flow Chart 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Body Frame 

Frame မ့ကံနာ္ျပငံ အမာခဳေမျှောဴှကိုဵတပံဆငံျခငံဵ  

 

ေအာကံေျခအျခမံဵအေခ့ာသတံျခငံဵ 

 

Timing ှကိမေံခ့ာငံဵမ့ာဵတပံဆငံျခငံဵ 

 

ထိပမံ့ကံနာ္ျပငံယကံလုပျံခငံဵ  

ေဘဵဘကံမ့ကံနာ္ျပငံမ့ာဵ ယကံလုပံျခငံဵ 

Finished Product 

 



 လ  ပ  န        ရ    မ  ပပ   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Body Frame 

Frame မ့ကံန္ာျပင ံ

အမာခဳေမျှောဴှကိုဵတပံဆငံျခငံဵ 

 

Timing 

ှကိမံေခ့ာငံဵမ့ာဵတပံဆငံျခငံဵ  

 

ထိပမံ့ကံနာ္ျပငံတးငံ 

အထိငုံအမာခဳေမျှောဴှကိုဵတပံဆငံေနပဳု 

ှကိုဵထုိဵနညံဵမ့ာဵျဖငံဴ 

ထိပမံ့ကံနာ္ျပငံယကံလုပပံု ဳ

 

ေဘဵဘကံမ့ကံနာ္ျပငမံ့ာဵ 

ယကံလုပျံခငံဵ  

 

Finished Product 

 

Stool Body Frame ပဳု Timing ှကိမေံခ့ာငံဵမ့ာဵအာဵ 

သဳရုိကံ၍တပံဆငံေနပုဳ 

 

ထိပမံ့ကံန္ာျပငယံကံလုပံျခငံဵ 

 

ေအာကံေျခအျခမံဵအေခ့ာ

သတံျခငံဵ  

 

ေဗဒါတနံဖိုဵျမှငံဴထုတံကုနံ Stool ပဳု 

ှကိုဵထုိဵနညံဵမ့ာဵျဖငံဴ 

ေဘဵမ့ကံနာ္ျပငံယကံလုပပံုဳ 

 

ေအာကံေျခအျခမံဵအာဵFrame ျဖငဴံ 

ခ့ုပံ၍အေခ့ာသတံပုဳ 

 



 လ  ပ  န        ရ    မ   သ   တ        လ   မ    

- Stool တ    ထ    သ             မ သ   ပ        န   မ  မ   ရန   တ    မ       

 ပ       ဘ   ၌ (၁) လ  မ   ယ ရ   သ     မ             လ   လ     (၂) တန  ၊ 

 ဒ   လ      (၃)တန    န ဖ    တ    န         ၍  ပ သ  ဖ    တ    န            ပ  

ပ ။ (၃၀) လ  မ  ရ   ရ  သ       မ                (၃၀)       (၃၈) လ  မ  ရ    

ရ  သ       မ      တ           ဖတ  ပ ပ ။ 

- Frame       လ   လ    တန   န  ရန     ဘ    ဘ   ၌ (၃၈) လ  မ 

 ရ      မ       (၁)             လယ  မ      ၍  ပ သ  ဖ     မ       ထ    ပ ပ ၊ 

(၃၀)လ  မ    မ      (၂)              ဘ    ဘ    ၌      ထ  သ       မ       

 တ    သ   ထ     ပ    န      ဘ   ၌ လ   လ    တန  ထ   သ        မ          

လ မ  ပ ပ ။  

-    မ       (၂)        ပ    (၂) လ  မ     တ     န   ထပ    မ       (၂) 

       ပ      ထပ ထ   ၍  လ   လ      တန  ထ  သ       မ          

 ထ  ပ န    တ        ပ       လ မ  ပ ပ ။   န  ရ   န သ       မ       (၂၆) 

            န     တ       ပ လ  ပ  ပ ပ  ။ 

- Stool  Frame မ       ပ   ပ တ    မ မ     သ   ရ        ထ   န    ဖ   ထ    ၍ 

မ       ပ   ဘ    ပ   ရ န  (၁/၂) လ  မ န    လ  တ      တ ရပ ထ   ပ  ၊  လ   လ     

တန  ထ   သ        မ          ဖယ  ထ တ       မ       (၃)            (၃) 

       ထ   န    ဖ    မ       ပ   ဘ   ပတ လ  တ    ထ    ပ ပ ။ 

- ထ    န    မ       ပ  ၌      မ သတ ရ သ  သ       ထ        ယ     ပ     တ      

   ထ   ၍  န  သ တ  တ    တ   နရ သ     ပ ထ            သတ  ပ ပ ။ 

မ       ပ  ထ    ပ  သ       မ       ပ          ရ  ၊   န   ၊ ဘယ  ၊    

ပတ လ      မ မ     သ   ရ       ထ   န    ဖ    မ       ပ       ထ   သ     တ     ထ   ၍ 

လ  မဝ    န    လ  တ      တ ရပ ထ    ပ   ၊    မ      (၃)           (၃)       ထ    

န    ဖ    မ       ပ    ဘ   ပတ လ  တ   ထ   သ   သ     ဘ  ဘ    ပတ လ      

ထ    ပ ပ  ။ ထ    န       ရ  ၊   န   ၊ ဘယ  ၊    ပတ လ  ၌       

မသတ ရ သ  သ       ထ        ယ    ပ     တ         ထ   ၍  န  သ တ  တ      

တ   နရ သ     ပ ထ           သ တ  ပ  ပ ။  

 

 

 



( ) Partition  ပ လ ပ သ    န   ပ   

 လ  ပ  န   န        Flow Chart 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 လ  ပ  န        ရ    မ  ပပ  မ     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Body Frame 

Main အထိငုံှကိုဵမ့ာဵ Attachment ျပုလုပျံခငံဵ 

 

Finished Product 

 

အေပ်အကနံယဴကံလုပျံခငံဵ  

 

Body Frame 
Main အထိငုံှကိုဵမ့ာဵ 

Attachment ျပုလုပျံခငံဵ  

 

Partition အကနံမဴ့ာဵယကံလုပပံုဳ 

 

Partition 

 Body Frame ပဳု 

ေဗဒါရုိဵေျခာကံအျခမံဵမ့ာဵအာဵ 

ေကာံျဖငဴံသတံု၍ အထိငုံျပုလုပေံနပဳု 

ှကိုဵထုိဵနညံဵပညာမ့ာဵျဖငံဴ 

အကနံ(ဴ၃)ကနံ ဴယကံလုပေံနပုဳ 

ေဗဒါလကံမှု

ထုတံကုန ံ 

Finished 

Product, 

Partition ပဳု 

  

Finished Product 

 

ေအာကံဆုဳဵအကနံယဴကံလုပျံခငံဵ  

 

အလယံအကနံယဴကံလုပျံခငံဵ 

 

Partition 

အကနံမဴ့ာဵယကံလုပံျခငံဵ 

 



 လ  ပ  န        ရ    မ   သ   တ        လ   မ    

- Partition  တ    ပ တ     လ    (၁၅) လ  မ၊  န  (၂၁) လ  မပ  ရ  သ      ပ ၊ 

 လယ             ပ     ဟ ၍   န   (၃)  န      ထ  ပ သ   ၊   န    (၁)  န    

 ပ လ ပ      ပ    န ရ   နသ    ပ     မ   မ  ပ    တ  ဖ  သ    တ     လ  တ   ပ လ ပ  

ရမ    ဖ  ပ  သ  ။ 

-  ဗဒ      (၁)            တ     ဘ   မ   (၃) လ  မ    တ    ဘယ  ဘ  ၌ 

 ဖ   ပ         Super Gluge     ဖ   သ တ ၍  ပ ထ    ပ  ၊   ဘ   ၌  ရ  ပ          

လ    Super Gluge     ဖ   သ တ ၍  ပ  ပ ရပ မ  ။  

- ၄     ဗဒ           (၃) လ  မ     တ    ဘယ  ဘ  ၌  ရ  ပ      ၊   ဘ  ၌ 

 ဖ   ပ         Super Gluge     ဖ    သ တ ၍  ပ  ပ ရပ မ   ၊  န    ဖ    

     ပ       န  နသ    နရ မ      လ   ဘယ /  ၌  ရ   ၊  ဖ   တ  လ       ထ     

 ပ  ပ  ရပ မ  ။ 

- ထ    န      ပ       ဘယ   (သ   )   ဘ    ဘ    ၊           ဘယ  (သ   ) 

  ဘ    ဘ    တ       လ   လ     ဘယ  ၊   တ     ထ  သ      ဗဒ     မ     ပ သ    

  ပ တ  လ    ၊      တ  လ     ဖ    တ      ပ ရပ  မ  ။ လ တ ၍   ပ    

 ဖ   န သ  နရ မ       ဗဒ     မ    ဖ      ပ       ထ   ၍      သ တ  ပ ရပ  မ  ။  

(  ) Chair  ပ  လ ပ  သ    န    ပ    

 - Chair  ပ  လ ပ  သ    န    ပ   သ   Stool  ပ  လ  ပ သ    န   ပ   ပ     တ   ဖ   ပ သ  ။ 

 -  Chair တ    ထ    သ             မ သ   ပ        န   မ  မ   ရ န  တ       မ            

 သ    ပ ရ  သ   လ    Chair တ    ထ    မ    နရ ၌ (၃)ထပ သ   ပ    ထ  သ    

 တ     မ             သ    ပ ရန  မလ  ပ ။  

 - (၅၃) လ  မ  ရ   ရ  သ       မ                (၃၀)       (၄၀) လ  မ  ရ   ရ  သ    

   မ      တ           ဖတ  ပ ပ  ။ 

 - Frame       လ   လ    တန    န  ရန    ဘ   ဘ    ၌ (၄၀) လ  မ  ရ      မ  

      (၁)             လယ  မ      ၍  ပ သ  ဖ     မ       ထ   ပ ပ ၊ (၅၃) လ  မ 

 ရ   ရ  သ      မ       (၂)               ဘ   ဘ   ၌      ထ   သ       မ       

 တ    သ    ထ    ပ   န      ဘ   ၌  လ   လ    တန  ထ  သ       မ          

လ မ  ပ ပ ။  

 -    မ       (၂)        ပ    (၂) လ  မ     တ     န   ထပ    မ       (၂) 

       ပ      ထပ ထ   ၍  လ   လ     တန  ထ  သ       မ           ထ  ပ   



န    တ         ပ      လ မ  ပ  ပ ။   န ရ   နသ       မ       (၂၆)            

 န    တ       ပ လ ပ  ပ ပ ။  

 - Chair Frame မ       ပ   ပ တ    မ မ     သ   ရ       ထ   န    ဖ    ထ   ၍ မ       ပ   

 ဘ    ပ   ရန  (၁/၂) လ  မ န    လ  တ      တ ရပ ထ   ပ  ၊  လ   လ     

တန  ထ   သ        မ          ဖယ  ထ တ       မ       (၃)           (၃) 

       ထ    န    ဖ    မ       ပ    ဘ   ပတ လ   တ    ထ    ပ ပ  ။ 

 - ထ    န    မ       ပ  ၌ ထ   ရ န     န  န သ    ပ     မ           ထ   ၍      သတ  

 ပ ပ ။ 

 - မ       ပ  ထ    ပ  သ           မ    ရ  ဘ         န   ဘ      မ       ပ  ထ   သ    

န    တ          ထ    ပ ပ ။ ထ    န    မ       ပ          ရ  ၊   န   ၊ ဘယ  ၊    

ပတ လ      မ       ပ           မ   ထ   သ   န    တ     ထ   ၍ လ  မ ဝ    န    

 လ  တ      တ ရပ ထ    ပ  ၊   မ      (၃)           (၃)       ထ   န    ဖ    မ       ပ   

 ဘ   ပတ လ   တ   ထ    ပ ပ ။ ထ    န      ရ  ၊   န   ၊ ဘယ  ၊    ပတ လ  ၌ 

     မသ တ ရ သ  သ        ထ        ယ    ပ     တ         ထ   ၍  န  သတ  တ     

တ   နရ သ     ပ ထ           သ တ  ပ  ပ ။ 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

သ    သပ တ    ပ       

၁၀။  မန မ        ရ   ဗဒ ပ  မ   မ              ၊   မ        မ   တ      လ          မ     ပ    

 ပ   လ   ရ  ရ   ဗဒ ပ   မ  လ သ     န လ   မ ပ      မ   ၊ ပရ  ဘ  မ   ၊  မ    သမ  လ          တ ၊ 

လ ယ    တ မ       န   ပ  မ     သ    ပ ၍ ထ တ လ ပ      သ        ပ  သ  န     သ  

သ ရ   န သ      တ  ရ  ရပ  သ  ။ ယ       ဒသ  တ   မ   မ   တ     ဗဒ          ၊ ဝ    ၊ 

  မ သ     ဖ  သ    သ    ပ  န  ပ          ၊   မ    မ   တ    ပ တ      နသ     မ   သ  သ  ပ       

  

Chair Frame ပု ဳ သငံတနံဵသာဵမ့ာဵ ကိယံုတိုင ံ

ျပုလုပံထာဵသညံဴ Chair  မ့ာဵ 



  ဖ  သ  သ ထ     ပ   န   ပ   သ     ပ   ပ  (Value-Added) တန ဖ    မ    ထ တ လ ပ ၍             

ဝ     ရ       သ      သ ပ  ၊ ဗဟ သ တ မ   န    ပ   န  သ        တ  ရ  ရပ သ  ။ 

၁၁။ ယ      သ       မ ဝန       န၊    မ       ပ  ရ              ရ        န       မန မ          

   မ ဝ  လ ပ  န  ရ    မ     သ   တ   ပ   ပ         ရ   မ  ဖ     ပ  န ယ        တ      ဒ သ    မ   ရ   

 ဗဒ      ပ   SME လ ပ  န  ရ   မ          SME Branches မ   မ  ဝန ထမ   မ        ဗဒ မ  

တန ဖ    မ    လ   မ  န   ပ    လ သ     န ပ       ထ တ လ ပ  သ    သ  တန      ဖ    လ   ပ         မ  သ   

 မန မ           ဗဒ  Supply Chain   ပ  မ  ဖ    ဖ   တ   တ   လ မ   ဖ   ပ       လ   န 

 ပ  သ  မ       ဝ     တ   တ     သ ၊  လ ပ              လမ  မ    ဖန တ   ပ  သ  ၊ 

လ မ    ပ   ဘဝ  မ   မ   လ    သ ၊  ပ  ပ         ဝ   ပ     န   မယ  သ  မ    ထ တ လ ပ မ  

ပ  မ   မ   မ  လ    သ  ၊  ဗဒ မ တ     ထ တ   န   မ      မ   မ    သ          ဖ   ရပ တ   လ  

      သ        ရ   မ တ     ဖ          သ   သပ တ   ပ ပ ပ သ   ။ 

န      

၁၂။ ပ  မ        မ န သ       ပ    ရ ဝန      တ    တ    ထ   ရန ၊ ပ  မ        မ န သ     

     ပ      ရ ၊  မ   မ  ရ ၊ ထ တ လ ပ  ရ   သ   မ     ပ လ ပ  ရန မ   တ    တ   ယ   တ   ၊ 

 သ    ဖ   တ    တ     ဖ    မ ဖ       သလ           တ  မ လ      ထ    ပ        မ    ဖ    

ပ  ပ    ပ ရ န  လ   ပ  ပ    လ ပ  န  ရ    မ   ဘ   မ လ    Creative/ Innovative Idea မ   သ   ၍ 

ဝ     ဝန          ရမ    ဖ  ပ သ  ။ ယ        ပ  ပ  လ ပ    သ   သ   တန  တ      ဗဒ  SME 

လ ပ  န   ယ  မ      ပ  ၊ ယ      ဗဒ လ ပ  န  လ ပ           ရ        မရ  ဘ  သ  တန  မ ရရ   သ    

န   ပ   ဖ      ပ    လ ပ      မ     ဗဒ  Start-Up လ ပ  န  မ   ပ     တ ပ ဝ         

တ   ရ   သ     တ     ဗဒ မ  တန ဖ    မ    ထ တ   န မ       ပ  မ    ယ  ပန      ထ တ လ ပ      မ   

 ဖ  ပ သ  ။ ၄      ပ  ယ    ဗဒ သ   တန  သ   သ       ရ သ   သ    မဟ တ ဘ  သ       ရ ၊ 

ထ တ လ ပ  ရ   ပ            ထ ပ  လ ပ       ပ သ     တ     လ ပ              လမ   

တ   တ   မ ရ ရ       မ      ပ  ၊ Socio-economy ဖ    ဖ           ပ                 မ   ဖ  ပ သ   ။ 

ထ     ပ    သ  တန   တ    ရ       သ   ပ  နယ       တ      ဒသ      SME Branches မ   မ  ဝန ထမ    

(၁၀)  တ   သ   လ ပ  န  ရ   မ     န   ပ  လ   ပ မ ၊  တ      မ မ                ပ    

သ  တန  မ    ပ     သ   မ   ဖ  ပ  သ  ။ ထ  သ        ရ         ဖ     မန  မ        တ       မ      မ   

ထ   ရ   န သ   ဗဒ   န   မ  မ   မ တ    တန ဖ    မ    ထ တ   န  မ    ထ တ လ ပ       ပ  ၊  လ ပ        

       လမ   မ   တ   ပ          လ    န  ပ   သ မ     လ မ    ပ   ဘဝ  မ   မ  လ            

     ရ    ပ      မ   ဖ   ပ            ရ     တ   ပ  ပ ပ သ  ။ 

 

 



မ  တ     

             ရ     မ       

၁။ န ဒ န   ၁  

၂။ ရ  ရ ယ        ၁  

၃။ န   ပ  သ  တန  ဖ    လ   ပ           ၁ 

၄ ။ သ      ပ     မ           ရ မ     ၅-၁၇ 

၅ ။ သ   သ ပ တ   ပ       ၁၇ 

၆ ။ န       ၁၇-၁၈ 

  န      တ  ( )  ဗဒ မ  တန ဖ    မ     လ  မ န   ပ   လ သ     န ပ      ထ တ လ ပ  

သ   သ  တန  သ    တ   ရ    သ   သ  တန  သ  မ     ရ    

  န      တ  ( )  သ  တန  သ   မ   မ  လ   တ   ပ  လ ပ     သ    ဗဒ လ   မ ပ      

  ရ    

  န      တ  ( )   ဗဒ မ  တန ဖ    မ     လ  မ န   ပ   လ သ     န ပ      ထ တ လ ပ ရ န  

  လ   ပ  သ ပ       ရ ယ    ရ    

  န      တ  (ဃ)  သ  တန  မ တ တမ  ဓ  တ ပ         Video မ    

  

 

 

 

  

 
 



 

 

စကံမှုဝနံှကီဵဌာန 

စကံမှုှကီဵြကပံေရဵန္ငံဴစစံေဆဵေရဵဦဵစီဵဌာန 

(နညံဵပညာန္ငံဴေစ့ဵကးကံျမှငံဴတငံေရဵဌာန) 

 

 

 

ေဗဒါမ္တနံဖိုဵျမှငံဴလကံမှုနညံဵပညာ လူသုဳဵကုနံပစ္စညံဵ ထုတံလုပံသညံဴ 

သငံတနံဵပိုခဴ့ခဲဴျခငံဵ အစီရငံခဳစာ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

၂၀၁၇ ခုန္စံ၊ နုိဝငံဘာလ             ရကံ 


